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The invention relates to a ball-and- 
socket joint which is intended 
especially for vehicle chassis. The 
inventive ball-and-socket joint 
comprises a joint bolt (1 ) which is 
provided with a ball joint (1.1), and 
a plastic joint housing (2) into 
which a bearing shell (3) is 
introduced in order to mount the 
ball joint (1 .1 ) in such a way that it 
can turn and so that it can tilt within 
certain limits. The aim of the 
invention is to ensure that the joint 
can resist considerable static and 
dynamic loads in the direction of 
the joint axis (L) without increasing 
the cost and to enable the ball joint 
to be used as a radial joint and as 
an axial joint. To this end, a metal 
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ring (4) is injected into tiie Joint 
liousing (2). The bearing shell (3) 
is placed in the joint housing (2) 
with a positive fit using the end 
section (4.3) of said ring, which is 
radially bent inwards and which is 
located in the area of the opening 
of the joint housing (2). 
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(5) Kugelgelenk 

@ Die Erfindung betrifft ein insbesondere fur Kraftfahr- 
ZGugfahrwerke bestimmtes Kugelgelenk mit einem mitei- 
ner Geienkkugel (1.1) versehenen Gelenkzapfen (1) und 
einem aus Kunststoff bestehenden Gelenkgehause (2), fn 
das eine LagGrschale (3) zur verdrehbaren und begrenzt 
kippbaren Lagerung der Geienkkugel (1.1) eingesetzt ist. 
Um ohne nennenswerte Kostensteigerungen hohere sta- 
tische und dynamische Belastungen in Richtung der Ge- 
lenkachse (L) zu ermoglichen und das Kugelgelenk so- 
wohl als Radialgelenk als auch als Axlalgelehk einsetzen 
zu konnen, ist in das Gelenkgehause (2) ein Metallring (4) 
eingespritzt, durch dessen im Bereich der Offnung des 
Gelenkgehauses (2) liegenden, radial nach innen umge- 
bogenen Endabschnitt (4.3) die Lagerschale (3) im Ge- 
lenkgehause (2) fornnschlussig festgelegt ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betxiffl ein insbesondere fur Kraftfahr- 
zeugfahrwerke bestimmtes Kugelgelenkmit einem mit einer 
Gelenkkugel versehenen Gelenkzapfen, einem aus Kunst- 
stoff bestehenden Gelenkgehause, in das eine Lagerschale 
zur verdrehbaren und begrenzt kippbaren Lagening der Ge- 
lenkkugel eingesetzt ist, und einem Metallring zur form- 
schliissigen Festlegung der Lagerschale im Gelenkgehause. 

Derartige Kugelgelenke sind beispielsweise aus der 
DE 195 42 071 Al bekannt. Die in das Gelenkgehause ein- 
gesetzte, vorzugsweise aus Kunststoff bestehende Lager- 
schale wird durch eine Schnappverbindung im Gelenkge- 
hause festgelegt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Kugelge- 
lenk der eingangs beschriebenen Art derart weiterzuentwik- 
keln, daB es ohne nennenswerte Kostensteigerungen fiir ho- 
here statische und dynamische Belastungen in Richtung der 
Gelenkachse und flir einen Einsatz als Radial- oder Axialge- 
lenk geeignet ist. 

Die Losung dieser AufgabenstelLung durch die Erfindung 
ist dadurch gekennzeichnet, daB der Metallring in das Ge- 
lenkgehause eingehettet ist und einen im Bereich der fiir den 
Durchtritt des Gelenkzapfens vorgesehenen Offnung des 
Gelenkgehauses Hegenden, radial nach innen umgebogenen 
Endabschnitt aufweist. 

Durch den in das Gelenkgehause bei dessen Herstellung 
eingebetteten, d. h. durch Umspritzen bei der Herstellung 
des Gelenkgehauses "eingespritzten" Metallring wird einer- 
seits die Lagerschale durch Umformen seines Endabschnit- 
tes formschliissig im Gelenkgehause festgelegt, so daB das 
Kugelgelenk auch hoheren axialen Belastungen des Gelenk- 
zapfens ausgesetzt werden kann; andererseits verstarkt der 
Metallring das aus Kunststoff bestehende Gelenkgehause, 
so daB ein radiales Aufweiten dieses Gelenkgehauses bei 
axialer Belastung des Gelenkzapfens verhindert wird, wp- 
durch die axiale Belastbarkeit des erfindungsgemaBen Ku- 
gelgelenks weiter gesteigert wird. Da der Metallring wahr 
rend der Herstellung des Gelenkgehauses problemlos durch 
Umspritzen in das Gelenkgehause integriert werden kann, 
Lassen sich die voranstehend erwahnten Vorteile ohne nen- 
nenswerte Kostensteigerungen gegeniiber den bekannten 
Kugelgelenken erzielen. 

GemaB eineni weiteren Merkmal der Erfindung ist der 
Metallring an seinem mit dem Material des Gelenkgehauses 
umspritzten Ende mit einem radial nach auBen abgewinkel- 
ten Flansch versehen, so daB der Metallring sicher im Ge- 
lenkgehause festgelegt wird, Bei einer bevorzugten Ausfiih- 
rungsform der Erfindung steht der Flansch unter einem Win- 
kel von etwa 90° von einem zylindrischen Mittelteil des Me- 
tallringes ab.. 

Bei einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung entspricht der Innendurchmesser des zylindrischen 
Mittelteils des Metallringes etwa dem AuBendurchmesser 

der Lagerschale, wodurch der zylindrische Mittelteil des 
Metallringes zugleich als exakte Fuhrung fur die Lager- 
schale dient. 

Um die Festigkeit des aus Kunststoff bestehenden Ge- 
lenkgehauses zu erhohen, endet der zyHndrische Mittelteil 
des Metallringes etwa im Bereich des Kugelaquators des 
Gelenkgehauses, so daB dieses in seinem gegen radiales 
Aufweiten kritischen Teil durch den Metallring verstarkt 
wird. 

Um ein Aufweiten der Lagerschale beim Einsetzen der 
Gelenkkugel problemlos zu ermogUchen, wird mit der Er- 
findung weiterhin vorgeschlagen, die Lagerschale in ihrem 
zapfenseitigen Bereich mit bis in den Bereich des Kugel- 
aquators reichenden Schlitzen zu versehen. GemaB einem 
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weiteren Merkmal der Erfindung ist es moglich, die Lager- 
schale in ihrem dem Gelenkzapfen abgewandten, kopfseiti- 
gen Bereich mit parallel zur Gelenkachse verlaufenden Ein- 
schnitten zu versehen, wodurch fedemde Bereiche zur.spiel- 
5 freien Lagerung der Gelenkkugel geschafifen werden. Die 
SchUtze und Einschnitte konnen bei einer bevorzugten Aus- 
gestaltung in Umfangsrichtung zueinander versetzt in der 
Lagerschale ausgebildet werden. 

Bei einer bevorzugten Weiterbildung des erfindungsge- 

10 maBen Kugelgelenks ist das Gelenkgehause im Bereich sei- 
ner Offnung mit einer Ringnut zur Festlegung des kugelsei- 
tigen Endes eines Dichtungsbalges versehen. 

SchlieBlich wird mit der Erfindung yorgeschlagen, das 
Gelenkgehause einstUckig mit einer Fahrwerkstrebe durch 

IS SpritzgieBen aus Kunststoff herzustellen, wodurch sich eine 
besonders kostengiinstige Herstellung eines derartigen Bau- 
teils ergibt. 

Auf der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel eines er- 
findungsgemaBen Kugelgelenkes dargestellt, und. zwar 
20 zeigt: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch ein Kugelgelenk wahrend 
der Montage und 

Fig. 2 einen der Fig, 1 entsprechenden Langsschnitt 
durch ein fertigmontiertes Kugelgelenk. 

25 Das anhand eines Ausfuhrungsbeispiels dargest^Ute Ku- 
gelgelenk, das insbesondere fur Kraf tfahrzeugfahrwerke be- 
stimmt ist, umfaBt einen mit einer Gelenkkugel 1.1 versehe- 
nen Gelenkzapfen 1 sowie ein Gelenkgehause 2, in dem der 
Gelenkzapfen 1 liber seine Gelenkkugel 1.1 mittels einer 

30 Lagerschale 3 verdrehbar sowie begrenzt kippbar gelagert 
' ist. Sowohl das Gelenkgehause 2 als auch die Lagerschale 3 
sind jeweils aus geeignetem Kunststoff hergestellt. 

Bei der Herstellung des Gelenkgehauses 2 durch Spritz- 
gieBen wird ein Metallring 4 eingespritzt, von dem in den 

35 Fig. 1 und 2 ein Ausfuhrungsbeispiel dargestellt ist. Bei der 
dargestellten Ausfuhrungsform umfaBt der Metallring 4 ei- 
nen zylindrischen Mittelteil 4.1, der von der Offnung des 
Gelenkgehauses 2 bis in den Bereich des Kugelaquators A 
der in der Nulls tellung befindlichen Gelenkkugel 1.1 reicht. 

40 An diesem, im Bereich des Kugelaquators A liegenden Ende 
ist an den zylindrischen Mittelteil 4.1 des Metallringes 4 ein 
radial nach auBen abgewinkelter Flansch 4.2 angeformt, der 
beim Ausfuhrungsbeispiel unter einem Winkel von etwa 90° 
zum zylindrischen Mittelteil 4.1 verlauft. Da dieser Ransch 

45 4.2 vom Kunststoffmaterial des Gelenkgehauses 2 um- 
schlossen ist, ergibt sich eine sichere Verankerung des Me- 
tallringes 4 im Gelenkgehause 2. 

Mit seinem anderen," im Ausgangszustand zylindrischen 
Ende ragt der Metallring 4 gemaB Fig. 1 aus der Offnung 

50 des Gelenkgehauses 2 heraus, die fur den Durchtritt des Ge- 
lenkzapfens 1 vorgesehen ist. 

Bei dem in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel entspricht der Innendurchmesser des zylindrischen 
Mittelteils 4.1 des Metallringes 4 dem AuBendurchmesser 

55 der Lagerschale 3, so daB der Metallring 4 eine Fuhrung fiir 
die Lagerschale 3 bildet, 

Nach dem Einsetzen der auf die Gelenkkugel 1.1 aufge- 
setzten Lagerschale 3 in das Gelenkgehause 2 wird der End- 
abschnitt 4.3 des Metallringes 4 aus seiner in Fig. 1 dai;ge- 

60 stellten Ausgangslage gemaB Fig- 2 radial nach innen umge- 
bogen, so daB der Metallring 4 iiber seinen Endabschnitt 4.3 
die Lage der Lagerschale 3 im Gelenkgehause 2 sichert. 
Durch diese formschlussige Lagesicherung der Lagerschale 
im Gelenkgehause 2 wird die statische und dynamische Be- 

65 lastbarkeit des Kugelgelenks in Ausziehrichtung des Ge- 
lenkzapfens 1 erhoht. Eine weitere Erhohung dieser Belast- 
barkeit des Kugelgelenks ergibt sich dadurch, daB der in das 
Gelenkgehause 2 eingespritzte Metallring 4 das Gelenkge- 
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hause 2 in dem zwischen Kugelaquator A und Offhung lie- 
genden Teil gegen Aufweiten sichert. 

Bei dem auf der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungs- 
beispiel ist die Lagerschale 3 in ihrem zapfenseitigen Be- 
reich mit bis in den Bereich des Kugelaquators A reichenden 5 
Schlitzen 3.1 versehen. Diese Schlitze 3.1 ermoglichen 
beim Aufsetzen der Lagerschale 3 auf die Gelenkkugel 1.1 
ein Aufweiten der kugelringartigen Lagerflache, die durch 
denjenigen Teil der Lagerschale 3 gebildet wird, der sich 
zwischen dem Kugelaquator A und der Cf&ung fiir den Ge- lo 
lenkzapfen erstreckt. 

Um im Kopfbereich der Lagerschale 3 fedemde Bereiche 
zur spielfreien Lagerung der Gelenkkugel 1.1 zu schaffen, 
ist die Lagerschale 3 in ihrem dem Gelenkzapfen 1 abge- 
wandten, kopfseitigen Bereich mit parallel zur Gelenkachse 15 
L verlaufenden Einschnitten 3.2 versehen. Beim Ausfuh- 
rungsbeispiel sind die Schlitze 3.1 und die Einschnitte 3.2 in 
Umfangsrichtung zueinander versetzt in der Lagerschale 3 
ausgebildet. 

Um das Eintreten von Feuchtigkeit und Schmutz in das 20 
Innere des Kugelgelenks zu verhindem, wird ein Dichtungs- 
balg 5 verwendet, der mit seiner zapfenseitigen Offnung 
mittels eines Halteringes 5,1 in einer Ringnut des Gelenk- 
zapfens 1 festgelegt wird. Die kugelseitige Offhung des 
Dichtungsbalges 5 wird mittels eines Halteringes SJ2 an dem 25 
die Ofiftiung umgebenden Ende des Gelenkgehauses 2 fest- 
gelegt, das zu diesem Zweck gemaB Fig. 1 mit einer Ringnut 
2.1 versehen ist. 



Bezugszeichenliste 



1 Gelenkzapfen 
1,1 Gelenkkugel 

2 Gelenkgehause 
2.1 Ringnut 

3 Lagerschale 

3.1 SchUtz 

3.2 Einschnitt 

4 Metallring 

4.1 Mittelteil 

4.2 Flansch 

4.3 Endabschnitt 

5 Dichtungsbalg 

5.1 Haltering 

5.2 Haltering 

A Kugelaquator 
L Langsachse 
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3. Kugelgelenk nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Flansch (4.2) unter einem 'Wnkel von 
etwa 90° von einem zyUndrischen Mittelteil (4.1) des 

' MetaUringes (4) absteht. 

4. Kugelgelenk nach mindestens einem der Anspriiche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Innendurch- 
messer des zylindrischen Mittelteils (4.1) des MetaU- 
ringes (4) etwa dem AuBendurchmesser der Lager- 
schale (3) entspricht. 

5. Kugelgelenk nach mindestens einem der Anspriiche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der zylindrische 
Mittelteil (4.1) des MetaUringes (4) etwa im Bereich 
des Kugelaquators (A) des Gelenkgehauses (2) endet. 

6 . Kugelgelenk nach mindestens einem der Anspriiche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Lagerschale 
(3) in ihrem zapfenseitigen Bereich mit bis in den Be- 
reich des Kugelaquators (A) reichenden SchUtzen (3.1) 
versehen ist. 

7. Kugelgelenk nach mindestens einem der Anspriiche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Lagerschale 
(3) in ihrem dem Gelenkzapfen (1) abgewandten, kopf- 
seitigen Bereich mit paraUel zur Gelenkachse (L) ver- 
laufenden Einschnitten (3.2) versehen ist. 

S. Kugelgelenk nach Anspruch 6 und 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die SchUtze (3.1) und Einschnitte 
(3.2) in Umfangsrichtung zueinander versetzt in der 
Lagerschale (3) ausgebildet sind. 

9. Kugelgelenk nach mindestens einem der Anspriiche 

1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Gelenkge- 
hause (2) im Bereich seiner Offnung mit einer Ringnut 
(2.1) zur Festlegung des kugelseitigen Endes eines 
Dichtungsbalges (5) versehen ist, 

10. Kugelgelenk nach mindestens einem der Ansprii- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Gelenk- 
gehause (2) einstuckig mit einer Fahrwerkstrebe durch 
SpritzgieBen aus Kunststoff hergestellt ist. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 

1. Kugelgelenk, insbesondere fiir Kraftfahrzeugfahr- 
werke, mit einem mit einer Gelenkkugel (1.1) versehe- 
nen Gelenkzapfen, einem aus Kunststoff bestehenden 
Gelenkgehause (2), in das eine Lagerschale (3) zur ver- 
drehbaren und begrenzt kippbaren Lagerung der Ge- 
lenkkugel (1.1) eingesetzt ist, und einem Metallring (6) 
zur formschliissigen Festlegung der Lagerschale (2) im 
Gelenkgehause (3), dadurch gekennzeichnet, daB der 
MetaUring (4) in das Gelenkgehause (2) eingebettet ist 
und einen im Bereich der fiir den Durch tritt des Ge- 
lenkzapfens (1) vorgesehenen Offnung des Gelenkge- 
hauses (2) hegenden, radial nach innen umgebogenen 
Endabschnitt (4.3) aufweist. 

2. Kugelgelenk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Metallring (4) an seinem mit dem 
Material des Gelenkgehauses (2) umspritzten Ende mit 
einem radial nach auBen abgewinkelten Ransch (4.2) 
versehen ist. 
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